Laserova gravirka

AlgoLaser Pixi

Navod k pouziti

Pfed pouzitim si pfectéte tento navod a uschovejte jej pro budouci pouZiti.
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Uzivatelska pfirucka

1. Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Pfed uvedenim laserové gravirky do provozu si peclivé prectéte vSechny
bezpecnostni pokyny. Laser ma vysoky vykon a pfi nespravném pouziti mlze
zpuUsobit poranéni o¢i, popaleni pokozky nebo pozar.

Laserovy modul je zafizeni laserové tiidy 4 (pfekracuje tfidu 1, IEC 60825-1:2014).
Prfimy ani odrazeny paprsek nikdy nepozorujte a nemirte jim na osoby, zvifata ani
hoflaviny. Pouzivejte ochranné bryle ur¢ené pro danou vinovou délku se stupném
ochrany 0D4+, Cely stroj je jako uzaviena sestava s krytem deklarovan jako laser
tfidy 1, laser je vSak bezpedny jen se zavienym ochrannym krytem.

e Laserova gravirka vyzaruje laserové zareni. Je pfisné zakdzano umistovat pod
vystupni otvor laseru (oznaceny oranzovou vystraznou znackou) jakoukoli
Zivou bytost.

e Osoby trpici fotosenzitivni epilepsii nesméji gravirku pouzivat ani se k ni
priblizovat.

e Pixi spliuje laserovou bezpecnostni certifikaci podle normy IEC 60825-1,
tfida 1. Vyrobek pouzivejte spravné podle tohoto ndvodu. Laseru se pfimo
nedotykejte ani jej pfimo nepozorujte, aby nedoslo k ndhodnému zranéni.
Stroj musi byt béhem provozu pod dohledem; pfi odchodu neprodlené
odpojte napajeni.

e K lepSi ochrané zraku si m(iZete pofidit ochranné bryle. Pfi ndkupu ovérte,
Ze spliuji bezpecnostni normy - konkrétné ze jsou uréeny pro vinovou délku
laseru 450 nm (£5 nm) a vySSi a maji stupen ochrany 0D4+ (opticka hustota).

e Do blizkosti gravirky neumistujte horlavé materialy. Za provozu ji pozorné
sledujte a nenechavejte ji bez dozoru, aby se gravirované predmeéty
nevznitily. Gravirku umistéte do nehoflavého prostoru se zajiSténym
vétranim. Doporucujeme mit poblizZ stroje hasici pfistroj.

e Pfi provozu zajistéte dostatek prostoru. Gravirovani nékterych materiald
muze vytvaret kouf, proto pouzivejte odsavani a kour odvadéjte ven.

e Za provozu se télem ani jinymi predméty nedotykejte laserového paprsku -
hrozi vazné poranéni nebo odraz paprsku. Nedotykejte se chladi¢e, mlze byt
horky i po zastaveni gravirky.

e Nedovolte, aby gravirku pouzivaly déti nebo mladistvi bez dozoru, zejména
déti do 14 let. Vzdy je nutny dohled dospélé osoby.

e Provozni teplota stroje je 0 °C az 40 °C.
e Provoz laserové gravirky s sebou nese znacné riziko pozaru. Zajistéte, aby
byl vzdy nékdo pfipraven feSit pfipadny pozar.
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2. Obsah baleni

e Laserova gravirka/fezacka

e Imbusovy kli¢

o Cistici kartacek

e Dotykové pero (ndhodna barva)
e Kabel Type-C

e Mérka ohniskové vzdalenosti

¢ Pfirubova spojka

e Napajeci adaptér

e Redukce Type-C na Type-A

e (Odsavaci hadice

Laserovy modul - Pixi se dodava ve trfech variantach; podle zakoupeného
modelu ovérte obsah baleni:

e laserovy modul ALM-3BD (3 W)
e laserovy modul ALM-5BD (5 W)
e laserovy modul ALM-10BD (10 W)

3. Popis stroje

Ovladani, ochranny kryt a horni viko

e rucniosaZ
ovladaci tlacitko (Work Control Button)

ochranny kryt

dotykovy displej 3,5"

uchyty pro zvedani (2x)

voStinova deska
e horni viko

Unéjsi rozhrani stroje
e yypinac

e port Type-C

e napajeci port 24 V

e port ARR



Uzivatelska pfirucka

kontrolka napajeni
meérka ohniskové vzdalenosti

hacek mérky

otvor pro odsavaci hadici

rucéni Sroub (2x)

Na bocnicich jsou vy8kové znacky 25/50/75/100 mm.

4. Technické parametry

Laserové moduly

Model modulu Vinova délka Max. vykon Trida laseru

ALM-3BD 45015 nm 3w 4
ALM-5BD 4555 nm 5w 4
ALM-10BD 45515 nm 10w 4

Upozornéni

Pouziti ovladacich prvk(l, nastaveni nebo postupl jinych, nez jsou uvedeny
v tomto ndvodu, mizZe vést k nebezpecnému ozafeni. Laserova klasifikace

vychazi z normy IEC 60825-1:2014; uroven zafeni vystupujiciho z apertury laseru
prekracuje tfidu 1.

Ohniskova metoda: pevna ohniskova vzdalenost, ohnisko 30 mm. Vstupni
napéti a proud modulu: 24 V DC, 5 A. Dotykovy displej 3,5". Ru¢ni nastaveni osy
Z. Provozni teplota: 0 °C az 40 °C.

Vlyobrazeni jsou pouze ilustraéni; fidte se skuteénym vyrobkem.

5. Uvedeni do provozu

Rozbaleni a priprava
1. Vyjméte stroj z obalu.
2. lyjméte ochrannou pénu uvnitf stroje.

3. Presunte laserovy modul do stfedu stroje a sejméte ochrannou pénu z jeho
horni ¢asti. Poznamka: prfed zahajenim provozu odstrarnte veSkerou pénu.

Pripojeni odsavaci hadice
1. Roztahnéte stlacenou hadici na plnou délku.

2. Otacenim proti sméru hodinovych rucicek nasadte hadici na omezovaci
pfirubu, dokud pevné nedosedne.
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3. Zarovnejte pfirubovou spojku s otvorem pro hadici na zadni strané stroje
a otacenim proti sméru hodinovych rucicek ji pevné pfipojte.

4. Podle potieby pripojte konec hadice k Cisti¢ce vzduchu nebo jej vyvedte za
okno, aby ucinné odvadél kouf a prach.

Zapnuti stroje

1. Zapojte napdajeci adaptér do zasuvky a pfipojte stejnosmérné napajeni
24\ do napajeciho portu. Stisknéte vypinac; kontrolka napajeni se rozsviti
zelené.

2. Stroj se zapne.

VloZeni materialu
1. Zvednéte ochranny kryt.

2. PoloZte gravirovany/fezany material na vos$tinovou desku (podle potieby
vyuZzijte méritko na desce).

6. Ostieni (nastaveni ohniska)

1. Polozte mérku ohniskové vzdalenosti na material.
2. Nejprve otevrete horni viko.

3. Otacenim knofliku osy Z nastavte ohniskovou vzdalenost laseru (po smeéru
hodinovych ruc€i¢ek nahoru, proti sméru dolu).

4. Zavrete horni viko, sejméte mérku a sklopte ochranny kryt.

7. Nastaveni vysky stroje

Pro pouZziti s rotaénimi valeCky nebo pro gravirovani silnéjSich pfedmét( lze
stroj zvysit.

1. Povolte zadni Srouby.

2. Naklonte stroj, obéma palci zatlacte na zadni panel a vytvorte mezeru.

3. Jednou rukou stroj pridrzujte, druhou podeprete stfed ramu a zvednéte jej
do pozadované polohy, dokud neuslySite zacvaknuti zamku (nastavitelné
vySky: 25, 50, 75 a 100 mm).

4. Zarovnejte otvory pro Srouby a Srouby dotahnéte.
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8. Gravirovani a ovladani stroje

Upozornéni

Z bezpecnostnich divod( musi byt ochranny kryt zavfeny, jinak tGlohu nelze

spustit. Otevre-Lli se kryt b€hem gravirovani/fezani, iloha se prerusi.

Popis port

e Port Type-C - Pripojeni k pocitadi pro pfenos soubord nebo ovladani,
pfipadné k USB disku pro prfenos soubord.

Napajeci port - Pfipojeni napajeciho zdroje (24 V DC).

w

Ovladaci tlaéitko - Pozastaveni a pokracovani gravirovani/fezani.

Vypinac - Zapnuti a vypnuti stroje (,—" znacCi zapnuto, ,0"” vypnuto).

Port ARR - Pripojeni volitelného pfislusenstvi ARR.

Provoz a stavy stroje

e Zapnuti - Zapnéte napajeni. Kontrolka sviti zelené, displej se rozsviti, stroj
se zapne a rychle vyhleda nulovy bod.

e \lypnuti - Vypnéte napajeni. Kontrolka i displej zhasnou, stroj se vypne
a zastavi veSkeré operace.

e Pozastaveni - Za provozu kratce stisknéte ovladaci tlacitko; probihajici
uloha se pozastavi.

e Pokracovani - V pozastaveném stavu kratce stisknéte ovladaci tlacitko;
uloha pokracuje.

e Odezva displeje - Klepnéte na displej; ozve se pipnuti jako zpétna vazba.

9. Ovladani dotykového displeje (Algo0S)

Stroj se ovlada dotykovym operacnim systémem Algo0S. Displej se zapina
a vypina spolecné se strojem. Systém podporuje vice jazyka.

Prvni spusténi
1. Nastaveni jazyka: v pravém hornim rohu zvolte pozadovany jazyk.

2. Pfipojeni k siti: vyberte a pripojte se k siti WiFi (pouze pasmo 2,4 GHz), nebo
krok preskocte.

3. Heslo: nyni mlZzete nastavit zamek obrazovky, nebo jej nastavit pozdéji.
4. Napovéda: v systému je k dispozici online napovéda a navody.
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Gravirovani z displeje

V nabidce ,Settings” > ,Machine” > ,Laser” vyberte odpovidajici laserovy
modul. Na domovské obrazovce klepnéte na ,Projects” a otevrete stranku zdroje
(.Engraving source”). Vyberte soubor z SD karty, z USB disku nebo z ukazek
(,Example"). Podporované formaty: jpg, png, bmp, svg nebo G-code (nc, gcode,
gc). Na strance parametri nastavte velikost, kvalitu, vykon, rezim, rychlost
a pocet prlichodl a klepnutim na ,Processing” prejdéte k pfipravé. Zkontrolujte
ostfeni i gravirovanou oblast, zaviete ochranny kryt a klepnéte na ,Start”.
Béhem prace lze sledovat priibéh, ¢as a parametry, v redlném case upravovat
vykon a rychlost a ulohu pozastavit nebo ukoncit.

Pred zahajenim gravirovani probéhne kratké zahrati laseru pro stabilni vykon
a kvalitu.

e ,AlgoSketch” - kresleni a psani dotykovym perem (tuzka, guma, vymazani
plochy).

e ,AlgoType” - vkladani textu (podporovan je pouze anglicky text), volba
velikosti a stylu pisma; soubor se ulozi na SD kartu.

e ,Control” - pfimé ovladani pohybu stroje (osy X a Y, navrat do pocatku, krok
1/5/10/50, rychlost, tlac¢itko zastaveni).

Nastaveni

Nabidka ,Settings” obsahuje nastaveni stroje i systému: rezimy provozu (XYZ
Plane Mode - rovina XY, ARR Roller Mode - rota¢ni valecek, ARC Chuck Mode -
sklicidlo ARC), citlivost detekce naklonu a vibraci, rezim pohybu (High Precision
/ Balance / High Efficiency), overscan, vybér laserového modulu, obnoveni po
preruSeni, aktualizaci firmwaru, autotest a informace o systému. Systémové
menu umoznuje nastavit obrazovku, zvuk, spravu a formatovani SD karty a reset
stroje.

Pfenos souborl pres USB: kabelem Type-C pripojte stroj k pocitaci
a spravujte soubory na SD karté pfimo z pocitace.

Zapomenuté heslo: klepnéte na ,Forgot passcode?” a zadejte
administratorské heslo 9999. Tovarni nastaveni heslo vymaze a vrati stroj
do prvniho spusténi.

10. Pripojeni k pocitaci
Podle operacniho systému vyberte odpovidajici ovladac:

e Windows 7 a Windows 8 - je nutna instalace ovladace nastrojem Zadig
(soubor zadig-2.8.exe; zvolte zafizeni ,Espressif CDC Device"). Nastroj Zadig
stahnete z webu zadig.akeo.ie.

e Windows 10, Windows 11 a macO0S - instalace ovladace neni nutna.
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Pfipojeni ovladaCe ovéfite ve Spravci zafizeni » Porty (COM a LPT) >
Communications Port (COM1).

Spustte software LaserGRBL nebo LightBurn, jako levy dolni roh zvolte
odpovidajici polohu, vyberte port COM a kliknéte na ,Connect”.

Software LaserGRBL stahnete z webu lasergrbl.com, software LightBurn
z webu lightburnsoftware.com.

LightBurn je placeny software.

11. Udrzba a cisténi stroje

Pro dlouhodobé stabilni provoz a presnost gravirovani pravidelné Cistéte
a mazte nerezové vodici hfidele pohybového systému. DoporuCujeme udrzbu
po kazdych 12 hodinach provozu nebo podle potreby.

1. Pred udrzbou vypnéte napajeni a pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti
zcela zastavi.

2. lyCistéte povrch hfidele: netkanou nebo mikrovldaknovou utérkou
navlhcenou bezvodym etanolem (Cistota > 99,7 %) otfete hfidel jednim
smeérem podél osy a odstrante prach, mastnotu a oxidaci. Nepouzivejte
agresivni rozpoustédla (aceton, fedidlo) ani abrazivni nastroje (ocelova
vlna, brusny papir).

3. Mazani: doporucujeme mazaci tuk nebo olej s viskozitnim indexem < 2,
vhodny pro pracovni teploty —20 °C az 120 °C. Naneste tenkou vrstvu (0,1-
0,3 mm) rovnomeérné podél hridele vatovou tyCinkou nebo olejovym perem.
Nenanasejte pfilis mnoho.

4. 7abéh: po namazani ru¢né 5-10x posurte vozik tam a zpét, poté stroj
zapnéte a nechte jej 3-5 minut bézet naprazdno pfi nizké rychlosti (< 50 %
jmenovité rychlosti).

Upozornéni

Ve vlhkém (nad 80 % relativni vlhkosti) nebo praSném prostiedi interval udrzby

prfimérené zkratte.

12. Reseni problémii

Instalace a spusténi

e Stroj nelze zapnout nebo displej nereaguje. Priciny: nepfipojené napajeni,
uvolnénd zastréka nebo poskozeny adaptér. Reseni: zkontrolujte, zda je
napajeni stabilné pripojeno, a pouzivejte originalni adaptér; ovérte zasuvku.
Pokud je napajeni v poradku a stroj se presto nezapne, kontaktujte servis.
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